
PROSZKI METALI  
NIESZLACHETNYCH

Wysokiej jakości superstopy do zastosowań w technologii 
3D, przeznaczone do produkcji bardzo skomplikowanych 
uzupełnień w masowej produkcji za pomocą systemów SLM *

TI PROSZEK STOPOWY
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 STARBOND TI4 POWDER 45
Tlenek tytanu klasy 4 do produkcji protez zębowych metodą 
topienia laserowego. Materiał ten charakteryzuje się wysoką 
biokompatybilnością, wytrzymałością i szerokim zakresem 
zastosowań. Doskonały do produkcji belek, koron, mostów, 
nadbudów implantologicznych i łączników.

 Ű Produkowany zgodnie z DIN EN ISO 5832-2
 Ű Skład procentowy: Ti: 99% N, C, H, Fe, O: <1%

Nasze proszki składają się z cząsteczek stopu, 
o kształcie kulistym, które zapewniają bardzo 
dobrą płynność. Elementy wykonane z naszej 
mieszanki osiągają doskonałe właściwości 
o najwyższej gęstości i ponadprzeciętnym 
wydłużeniu przy zerwaniu.

DANE TECHNICZNE**:
Gr. plastyczn. (Rp 0.2) 630 MPa

Wytrz. na rozciąganie 720 MPa

Granica zerwania 24%

Moduł elastyczności 105 GPa

Twardość wg Vickersa >200 HV 5/30

Gęstość 4,5 g/cm³

Przedział płynności 1600°C

WRC (20-600°C) 9,7 × 10-6 K-1

Zgrzewany laserowo Tak

Typ (DIN EN ISO 22674) 4

** Wartości orientacyjne, zależne od specyficznych ustawień maszyny

WERSJA ILOŚĆ STOSOWANE SYSTEMY OBRÓBKI GRANULACJA  Ø NR KATALOGOWY
Starbond Ti Powder 45 2500 g SLM125 – inne systemy na pytanie +10/-45 µm 135715

S&S Scheftner GmbH
Dekan-Laist-Straße 52 55129 
Mainz / Germany

Tel.:  +49 (0) 61 31-94 71 40
Fax:  +49 (0) 61 31 -94 71 440

E-Mail: service@scheftner.dental 
online: www.scheftner.dental

AllDentPharm Sp. z o.o.
tel. +48 42 683-36-35

ul. Padewskiego 5/7  
91-038 Łódź   

info@alldentpharm.pl
www.alldentpharm.pl 

WYŁĄCZNY DYSTRYBUTOR:
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 STARBOND COS POWDER 30+
Proszek stopu dentystycznego CoCrWMo do produkcji protez 
dentystycznych w procesie topienia laserem. Proces wytwarzania 
proszku zapewnia najlepszą płynność, a co za tym idzie 
bezpieczeństwo jednorodnej powłoki. Starbond CoS Powder 
30+ doskonale nadaje się do przetwarzania w systemach M100 *, 
LaserCusing * i MYSINT*.

 Ű Zależnie od zastosowanej ceramiki faza schładzania staje się zbędna
 Ű Doskonała jakość licowania
 Ű WRC wynoszący 14,4 zapewnia dużą elastyczność przy doborze 

ceramiki
 Ű Biokompatybilność
 Ű Maksymalna odporność na korozję
 Ű Certyfikat CE
 Ű Skład procentowy:    Co: 59% Cr: 25% W: 9,5% Mo: 3,5%  

Si: 1% C, Fe, Mn, N: <1%

WERSJA ILOŚĆ STOSOWANE SYSTEMY OBRÓBKI GRANULACJA Ø NR KATALOGOWY
Starbond Easy Powder 30+ 5000 g M100*, LaserCusing* i MYSINT* <75µm 140731

 STARBOND EASY POWDER 30
Proszek dentystyczny do napalania CoCrW przeznaczony do produkcji 
protez dentystycznych w procesie topienia laserem. Użytkownik 
korzysta z tych samych wyjątkowych cech stopu dentystycznego 
Starbond Easy, pracując w sprawdzonym systemie. Dobre parametry 
obróbki i składniki stopowe zapewniają maksymalną elastyczność 
w doborze ceramiki i gwarantują doskonałą jakość licowania. 

 Ű Skład procentowy:  
Co: 61% Cr: 27,5% W: 8,5% Si: 1,6% C,Fe,Mn:<1%

 STARBOND EASY POWDER 30+
Sproszkowany stop do licowania CoCrW przeznaczony do produkcji 
protez stałych i wyjmowanych w procesie topienia laserem. 
Użytkownik korzysta z pozytywnych właściwości stopu wiążącego 
Starbond Easy, który jest już stosowany w konwencjonalnej technice 
dentystycznej. Proces wytwarzania proszku zapewnia najlepszą 
płynność. 

 Ű Skład procentowy: 
Co: 61% Cr: 27,5% W: 8,5% Si: 1,6% C,Fe,Mn:<1%

 MODELSTAR S POWDER 65
Proszek Modelstar S produkowany jest w oparciu o stop odlewniczy 
Modelstar S, co gwarantuje udane wykonanie protez szkieletowych 
przy użyciu dobrze sprawdzonego materiału. 

 Ű Produkowany wg normy DIN EN ISO 5832-4
 Ű Zgodny z ASTM F75
 Ű Skład procentowy: Co: 61,5% Cr: 28,5% Mo: 6% C,Fe,Mn,Si:<1%

WERSJA ILOŚĆ STOSOWANE SYSTEMY OBRÓBKI GRANULACJA Ø NR KATALOGOWY
Starbond CoS Powder 16(1) 5000 g PXS Dental* i PXM Dental* -16µm 133716

Starbond CoS Powder 30(1) 5000 g LaserCUSING* i  MYSINT* +10/-30µm 133730
Starbond CoS Powder 45 5000 g EOSINT M* i SLM 125 HL* +10/-45µm 133715
Starbond CoS Powder 55 5000 g rapidPro*, SLM50* i SLM100* +10/-55µm 133755

 STARBOND COS POWDER 
Stop dentystyczny w proszku CoCr do produkcji protez dentystycznych 
w procesie topienia laserem. Proszek Starbond CoS wyprodukowany 
został w oparciu o sprawdzony stop dentystyczny Starbond CoS.
Użytkownik może kontynuować pracę w systemie z tymi samymi 
składnikami stopu i z tym samym składem, aby móc wykorzystać 
jego wszystkie pozytywne właściwości. Proces wytwarzania proszku 
zapewnia najlepszą płynność, a co za tym idzie bezpieczeństwo 
jednorodnej powłoki.

(1) nie dostępny na rynkach DE,FR,SP,GB,SW  // * PXS Dental i PXM Dental są zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy PHENIX Systems // * Hint-Els rapidPro jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy Hint-Els GmbH  
// * SLM 50 i SLM 100 są zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Realizer GmbH // * LaserCUSING jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy ConceptLaser GmbH // * EOSINT M jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy EOS 
GmbH // * SLM 125H jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy SLM Solutions GmbH // * MYSINT jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy Sisma SpA // **Wartości orientacyjne, zależne od specyficznych ustawień maszyny. 

DANE TECHNICZNE **:
Gr. plastyczn. (Rp 0.2) 720-1130 MPa Gęstość 8,8 g/cm³

Wytrz. na rozciąganie 990-1250 MPa Przedział płynności 1305-1400°C 

Granica zerwania 2-10% WRC (20-600°C) 14,4 × 10-6 K-1

Moduł elastyczności 195-200 GPa Zgrzewany laserowo Tak

Twardość wg Vickersa 345-490 HV 10 Typ (DIN EN ISO 22674) 5

 Ű Zależnie od zastosowanej ceramiki faza schładzania staje się zbędna
 Ű Doskonała jakość licowania
 Ű WRC wynoszący 14,4 zapewnia dużą elastyczność przy doborze 

ceramiki
 Ű Biokompatybilność
 Ű Maksymalna odporność na korozję
 Ű Certyfikat CE
 Ű Skład procentowy:
 Ű Co: 59% Cr: 25% W: 9,5% Mo: 3,5% Si: 1% C, Fe, Mn, N:<1%

WERSJA ILOŚĆ STOSOWANE SYSTEMY OBRÓBKI GRANULACJA Ø NR KATALOGOWY
Starbond CoS Powder 30+ 5000 g M100*, LaserCusing* i MYSINT* <75µm 133731

* LaserCUSING jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy ConceptLaser GmbH // * MYSINT jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy Sisma SpA // * M100 jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy EOS GmbH // 
**Wartości orientacyjne, zależne od specyficznych ustawień maszyny. // Ustalono w drodze obróbki cieplnej / symulacji napalania ceramiki.

DANE TECHNICZNE **:
Gr. plastyczn. (Rp 0.2) 1130 MPa Gęstość 8,8 g/cm³

Wytrz. na rozciąganie 1250 MPa Przedział płynności 1305-1400°C

Granica zerwania 2-10% WRC (20-600°C) 14,4 × 10-6 K-1

Moduł elastyczności 195 GPa Zgrzewany laserowo Tak

Twardość wg Vickersa 490 HV 10 Typ (DIN EN ISO 22674) 5

DANE TECHNICZNE **:
Gr. plastyczn. (Rp 0.2) 755 MPa Gęstość 8,6 g/cm³

Wytrz. na rozciąganie 1100 MPa Przedział płynności 1310-1410°C

Granica zerwania 9% WRC (20-600°C) 14,7 × 10-6 K-1

Moduł elastyczności 165 GPa Zgrzewany laserowo Tak

Twardość wg Vickersa 420 HV 10 Typ (DIN EN ISO 22674) 5

DANE TECHNICZNE **:
Gr. plastyczn. (Rp 0.2) 560 MPa Przedział płynności 1490-1540°C

Wytrz. na rozciąganie 960 MPa WRC (20-600°C) 14,4 × 10-6 K-1

Granica zerwania 20% Zgrzewany laserowo Tak

Twardość wg Vickersa 340 HV 10 Typ (DIN EN ISO 22674) 5

Gęstość 8,4 g/cm³

DANE TECHNICZNE **:
Gr. plastyczn. (Rp 0.2) 760 MPa Gęstość 8,5 g/cm³

Wytrz. na rozciąganie 1090 MPa Przedział płynności 1310-1410°C

Granica zerwania 15% WRC (20-600°C) 14,5 × 10-6 K-1

Moduł elastyczności 225 GPa Zgrzewany laserowo Tak

Twardość wg Vickersa 425 HV 10 Typ (DIN EN ISO 22674) 5

WERSJA ILOŚĆ STOSOWANE SYSTEMY OBRÓBKI GRANULACJA Ø NR KATALOGOWY
Starbond Easy Powder 30(1) 5000 g M100*, LaserCusing* i MYSINT* +10/-30µm 140730

(1) nie dostępne na rynkach DE,FR,SP,GB,SW // * LaserCUSING jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy ConceptLaser GmbH // * MYSINT jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy Sisma SpA // * M100 jest zarejestrowanym 
znakiem towarowymi firmy EOS GmbH // **Wartości orientacyjne, zależne od specyficznych ustawień maszyny. // Ustalono w drodze obróbki cieplnej / symulacji napalania ceramiki.

*LaserCUSING jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy ConceptLaser GmbH // * MYSINT jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy Sisma SpA // * M100 jest zarejestrowanym znakiem towarowymi firmy EOS GmbH // 
** Wartości orientacyjne, zależne od specyficznych ustawień maszyny. // Ustalono w drodze obróbki cieplnej / symulacji napalania ceramiki. 

 **Wartości orientacyjne, zależne od specyficznych ustawień maszyny. // Ustalono w drodze obróbki cieplnej.

WERSJA ILOŚĆ STOSOWANE SYSTEMY OBRÓBKI GRANULACJA Ø NR KATALOGOWY
ModelStar S Powder 65 5000 g Na zapytanie <65µm 132165


