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Gr. plastyczn. (Rp 0.2)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie

Granica zerwania
Modut elastycznosci
Twardos¢ wg Vickersa
Gestosc

Przedziat ptynnosci

Temperatura podgrzewania

Temperatura odlewania
Zgrzewany laserowo
Typ (DIN EN ISO 22674)

Gr. plastyczn.(Rp 0.2)
Wytrz. na rozcigganie
Granica zerwania
Modut elastycznosci
Twardos¢ wg Vickersa
Gestosc

Przedziat ptynnosci

Temperatura podgrzewania

Temperatura odlewania
WRC (20-600°C)
Zgrzewany laserowo
Typ (DIN EN ISO 22674)

DANE TECHNICZNE:

510-600 MPa
770 - 780 MPa
>3%

200 - 230 GPa
355HV 10

84 g/cm’
1170 -1390°C
850 - 950°C
1490 - 1540°C
Tak

5

DANE TECHNICZNE:

500 MPa

760 MPa

6%

250 GPa
380HV 10

8,1 g/cm®
1200 - 1385°C
850 - 950°C
1485 - 1540°C
14,9 x10°K"
Tak

5

STOPY DO ODLEWANIA PROTEZ SZKIELETOWYCH NIE ZAWIERAJACE METALI SZLACHETNYCH

CGAMODELSTAR S

CoCr - Stop do odlewania catego spektrum ruchomych
uzupetnien protetycznych, poczawszy do protez klamrowych
az do prac kombinowanych.

> Nie zawierajace niklu, berylu, otowiu i kadmu.
> Typ 5wg DIN ENISO 22674
> Najwyzszy stopien czystosci
> Biokompatybilny, o wysokiej odpornosci na korozje
> Niewielkie przewodnictwo cieplne oraz
gwarancja wysokiego komfortu uzytkowania
> Skfad: Co:62,7% Cr: 29% Mo: 6% CFe,SiMn: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

> Doskonale nadaje sie do odlewania elementéw drukowanych
w drukarkach 3D z tworzyw sztucznych

> Dowolna metoda pracy z uwagi na doskonate wiasciwosci stopu

> Uniwersalne zastosowanie do protez klamrowych i prac
kombinowanych

> Doskonate wiasciwosci polerskie oraz fatwa obrébka

> Optymalne warunki dla spawania laserowego

> Duza elastycznosc¢ zastosowania i tatwe topienie, brak iskrzenia

ILOSC NR KATALOGOWY

1000 g 132100
2509 132250

STARBOND CO

CoCr - Stop odlewniczy do odlewania protez szkieletowych (mozliwe
napalanie), wymagajacych prac kombinowanych i delikatnych
konstrukgji klamrowych).

> Nie zawierajacy niklu, berylu, otowiu i kadmu.

> Typ 5wg DIN ENISO 22674

> Najwyzszy stopien czystosci

> Biokompatybilny, o wysokiej odpornosci na korozje

> Niewielkie przewodnictwo cieplne oraz gwarancja wysokiego
komfortu uzytkowania

> Duza twardos$c¢

> Skfad: Co: 62% Cr: 30% Mo: 5,5% Si: 1% C,Fe,Mn: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

> Doskonale nadaje sie do odlewania elementéw drukowanych
w drukarkach 3D z tworzyw sztucznych

> Dowolna metoda pracy z uwagi na doskonate wiasciwosci
stopu

> Doskonate wiasciwosci polerskie oraz fatwa obrobka

> Optymalne warunki dla spawania laserowego

> Duza elastycznos¢ zastosowania i tatwe topienie, brak iskrzenia.

ILOSC NR KATALOGOWY
1000 g 132000
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STOPY DO ODLEWANIA PROTEZ SZKIELETOWYCH NIE ZAWIERAJACE METALI SZLACHETNYCH

DANE TECHNICZNE:

Gr. plastyczn. (Rp 0.2) 662 MPa
Wytrz. na rozcigganie 877 MPa
Granica zerwania >4%

Modut elastycznosci 200-210 GPa
Twardos¢ wg Vickersa 420 HV 10
Gesto$¢ 8,7 g/cm?
Przedziat ptynnosci 1320 - 1400°
Temperatura podgrzewania 850-950°C
Temperatura odlewania 1500 - 1550°C
Zgrzewany laserowo Tak

Typ (DIN EN ISO 22674) 5

STARBOND LOT

Lutowie do wszystkich stopdéw z serii Starbond.

> Nie zawiera niklu, berylu i kadmu

> Zapewnia potaczenia wolne od napiec

> Mozliwos¢ licowania ceramikg

> Temperatura robocza: 1200-1240°C

> Sktad: Co: 61,5% Cr: 30% Mo: 4% Si: 3,5%
B,CMn,Fe:<1%

ILOSC NR KATALOGOWY

259 121525
5g 121526

&2 STARWIRE

CoCr-Drut do spawania laserowego. 43mx@05mm_| 121500

R MOGUCAST EH

CoCr - Stop do odlewania protez szkieletowych oraz
wymagajacych prac kombinowanych.

> Nie zawierajace niklu, berylu, otowiu i kadmu.

> Typ 5wg DIN ENISO 22674

> Najwyzszy stopien czystosci

> Biokompatybilny, o wysokiej odpornosci na korozje

> Niewielkie przewodnictwo cieplne oraz gwarancja wysokiego
komfortu uzytkowania

> Sktad: Co: 62% Cr: 25% W: 9% Nb: 2% C,V,Mo,Mn,Si: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

> Szczegodlnie nadajacy sie do delikatnych odlewdw protez
klamrowych

> Idealny stop do prac dentystycznych, wystawionych na
dziatanie ekstremalnych obcigzen

> Doskonale nadaje sie do odlewania elementéw drukowanych
w drukarkach 3D z tworzyw sztucznych

> Uniwersalne zastosowanie do protez klamrowych i prac
kombinowanych

> Doskonate wiasciwosci polerskie oraz fatwa obrébka

> Optymalne warunki dla spawania laserowego

> Praca wolna od systemu z uwagi na doskonate

> wihasciwosci stopu

>

ILOSC NR KATALOGOWY

[1000g [ 132200

&2 STARSOLDER

Gotowe do uzycia oryginalne lutowie do
wszystkich stopéw metali nieszlachetnych.

> Nie zawiera niklu, berylu i kadmu

> Zapewnia pofgczenia wolne od napiec

> Mozliwos¢ napalania

> Temperatura robocza: 1100-1150°C

> Skiad: Co: 50% Cr: 18% Ni: 17% Si: 8% W-: 4,5%
BCFe:<1%

ILOSC NR KATALOGOWY

259 121515
5g 121516

ILOSC NR KATALOGOWY

43mx@0,35mm | 121600

> Nie zawiera berylu i kadmu.

> Diugosc 4,3 m (opakowanie XXL).
Mozliwos¢ napalania.

> Skiad: Co: 65% Cr: 28%, Mo: 5,5%
C,Si,Fe, Mn,Ni: <1%

WYLACZNY DYSTRYBUTOR:

AHH@@mﬁpham AllDentPharm Sp. z 0.0.

PARTNER GODNY ZAUFANIA o] 14842 683-36-35

. SC h eftn er S&S Scheftner GmbH
# Dekan-Laist-Stra3e 52 55129
Dental Alloys Mainz / Germany

ul. Padewskiego 5/7 info@alldentpharm.pl

91-038 L6dz www.alldentpharm.pl

Tel.: +49(0)6131-9471 40 E-Mail: service@scheftner.dental
Fax: +49 (0) 61 31-94 71 440 online: www.scheftner.dental

PL 2/2017-08

Scheftner

STOPY ODLEWNICZE
NIE ZAWIERAJACE
METALI SZLACHETNYCH

Nasze stopy metali nieszlachetnych posiadaja doskonata
odpornos¢ na srodowisko jamy ustnej oraz doskonate
wihasciwosci mechaniczne.

Rozne kompozycje stopéw gwarantujg wykonanie wszelkich
wskazan protetycznych. Czy to licowanie ceramika, czy tez
tworzywami sztucznymi, prace odlewowe, czy podbudowy,
nasze stopy zapewniajg wysoce estetyczne i naturalne wyniki
o doskonatej jakosci.
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STOPY ODLEWNICZE DO LICOWANIA NIE ZAWIERAJACE METALI SZLACHETNYCH

DANE TECHNICZNE:

Gr. plastyczn. (Rp 0.2)
Wytrz. na rozcigganie
Granica zerwania
Modut elastycznosci
Twardos¢ wg Vickersa
Gestosc

Przedziat ptynnosci
Temperatura podgrzewania
Temperatura odlewania
WRC (20-600°C)
Zgrzewany laserowo
Typ (DIN EN ISO 22674)

650 MPa

910 MPa

8%

200 GPa

280 HV 10

8,38 g/cm®
1305 - 1400°C
850 - 950°C
1500 - 1550°C
14,0 x10°K!
Tak

5

DANE TECHNICZNE:

R2STARBOND COS

CoCrWMo - Stop przeznaczony do licowania ceramika konwencjonalng
i wysokotopliwg (o niskim wspétczynniku skurczu).

Nie zawiera niklu, otowiu, berylu i kadmu

Typ 5 wg DIN EN ISO 22674

Najwyzszy stopien czystosci

Biokompatybilny, o wysokiej odpornosci na korozje

Sktad: Co: 59% Cr: 25% W: 9,5% Mo: 3,5% Si: 1% C,Fe,Mn,N: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

>

>

Szeroki zakres zastoswan

Bardzo dobre wiasciwosci stopdw umozliwiajag dowolng metode
pracy

Doskonate wiasciwosci polerskie oraz bezproblemowa obrobka
miedzy innymi dzieki niskiej twardosci, wynoszacej 280 HV10
WRC o wartosci 14,0 gwarantuje elastycznos¢ w doborze ceramiki
oraz bezpieczne licowanie

W zaleznosci od rodzaju ceramiki brak koniecznej fazy schtadzania
Doskonate wigzanie metalu z ceramikg, takze bez uzycia srodkow
wigzacych

Brak koniecznosci oksydacji

Optymalne warunki dla spawania laserowego

Duza elastycznos¢ zastosowania i tatwe topienie, brak iskrzenia.

ILOSC NR KATALOGOWY

1000 g 133000

2509 133250

STARBOND EASY

CoCrW - Stop przeznaczony do licowania ceramikg konwencjonalng
i wysokotopliwg (o niskim wspétczynniku skurczu).

>

>

>

>

>

Nie zawiera niklu, otowiu, berylu i kadmu

Typ 4 wg DIN EN ISO 22674

Najwyzszy stopien czystosci

Biokompatybilny, o wysokiej odpornosci na korozje
Sktad: Co: 61% Cr: 27,5% W: 8,5% Si: 1,6% C,Mn,Fe: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

>

Bardzo dobre wiasciwosci stopdw umozliwiajg dowolng metode
pracy

Doskonate wiasciwosci polerskie oraz bezproblemowa obrobka
miedzy innymi dzieki niskiej twardosci, wynoszacej 285 HV10
WRC o wartosci 14,4 gwarantuje elastycznos¢ w doborze
ceramiki oraz bezpieczne licowanie

W zaleznosci od rodzaju ceramiki brak koniecznej fazy

CIMAABbI 4J1A STOPY ODLEWNICZE DO LICOWANIA NIE ZAWIERAJACE METALI SZLACHETNYCH

& MOGUCERA C

CoCrMo - Stop przeznaczony do licowania ceramika
konwencjonalna i wysokotopliwg (o niskim wspotczynniku
skurczu).

Nie zawiera niklu, ofowiu, berylu i kadmu

Typ 5 wg DIN EN ISO 22674.

Najwyzszy stopien czystosci

Biokompatybilny, o wysokiej odpornosci na korozje
Sktad: Co: 65% Cr: 28% Mo: 5% Mn: 1% C,Si: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

>

ILOSC NR KATALOGOWY

[1000g [ 138000 |

Bardzo dobre wiasciwosci stopdw umozliwiajg dowolng metode
pracy

Doskonate wiasciwosci polerskie oraz bezproblemowa obrébka
miedzy innymi dzieki niskiej twardosci, wynoszacej 300 HV10
WRC o wartosci 14,1 gwarantuje elastycznos¢ w doborze
ceramiki oraz bezpieczne licowanie

W zaleznosci od rodzaju ceramiki brak koniecznej fazy
schtadzania

Doskonate wigzanie metalu z ceramika, takze bez srodkéw
wigzacych

Brak koniecznosci oksydacji

Optymalne warunki dla spawania laserowego

Duza elastyczno$¢ zastosowania i fatwe topienie, brak iskrzenia.

R2STARBOND LFC

CoCrFe- Stop przeznaczony do licowania ceramika niskotopliwa.

Nie zawiera niklu, ofowiu, berylu i kadmu

Typ 4 nach DIN EN ISO 22674

Najwyzszy stopien czystosci

Biokompatybilny, o wysokiej odpornosci na korozje

Sktad: Co: 34% Cr: 28,5% Fe: 30% Mo: 5% Si: 1% Mn: 1% N,C: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

>

Bardzo dobre wiasciwosci stopdw umozliwiajag dowolng metode
pracy

Doskonate wiasciwosci polerskie oraz bezproblemowa obrébka
miedzy innymi dzieki niskiej twardosci, wynoszacej 315 HV10
Elastycznos¢ w doborze ceramiki i bezpieczne licowanie

W zaleznosci od rodzaju ceramiki brak koniecznej fazy schtadzania
Doskonate wigzanie metalu z ceramiky, takze bez srodkéw
wigzacych

DANE TECHNICZNE:

Gr. plastyczn. (Rp 0.2)
Wytrz. na rozcigganie
Granica zerwania
Modut elastycznosci
Twardo$¢ wg Vickersa
Gestose

Przedziat ptynnosci
Temperatura podgrzewania
Temperatura odlewania
WRC (20-600°C)
Zgrzewany laserowo
Typ (DIN EN ISO 22674)

508 MPa

795 MPa

9%

209 GPa

300 HV 10

8,3 g/cm?
1370 -1435°C
850 - 950°C
1535-1590°C
14,1 x10°K!
Tak

5

DANE TECHNICZNE:
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STOPY ODLEWNICZE DO LICOWANIA NIE ZAWIERAJACE METALI SZLACHETNYCH

STOPY ODLEWNICZE DO LICOWANIA NIE ZAWIERAJACE METALI SZLACHETNYCH

DANE TECHNICZNE:

Gr. plastyczn. (Rp 0.2)
Wytrz. na rozcigganie
Granica zerwania
Modut elastycznosci
Twardos$¢ wg Vickersa
Gestosc

Przedziat ptynnosci
Temperatura podgrzewania
Temperatura odlewania
WRC (20-600°C)
Zgrzewany laserowo
Typ (DIN EN ISO 22674)

379 MPa

664 MPa

8%

200 GPa

245 HV 10

83 g/cm®
1290 - 1350°C
850 - 950°C
1450 - 1500°C
14,4 x10°K"
Tak

4

DANE TECHNICZNE:

CGMOGUCERAN

NiCr - Stop do licowania ceramika konwencjonalng
i wysokotopliwg (o niskim wspdtczynniku skurczu.

Nie zawiera otowiu, berylu i kadmu

Typ 4 wg DIN EN ISO 22674.

Najwyzszy stopien czystosci

Biokompatybilny, o wysokiej odpornosci na korozje
Sktad: Ni: 62% Cr: 24% Mo: 11% Si: 1,6% Mn: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

>

>

>

Szeroki zakres zastoswan

Doskonata topliwos¢ i parametry odlewnicze

Bardzo dobre wiasciwosci stopdw umozliwiajg dowolng metode
pracy

Doskonate wiasciwosci polerskie oraz bezproblemowa obrobka
miedzy innymi dzieki niskiej twardosci, wynoszacej 245 HV10
Elastycznos¢ w doborze ceramiki i bezpieczne licowanie

W zaleznosci od ceramiki brak koniecznosci schtadzania
Doskonate wigzanie metalu z ceramikga, takze bez sr. wigzacych
Brak koniecznosci oksydowania

Optymalnie warunki do spawania laserowego

Duza elastyczno$¢ zastosowania i fatwe topienie, brak iskrzenia.

1LOSC NR KATALOGOWY
1000 g 139000

STARBOND NI

NiCr - Stop przeznaczony do licowania ceramika konwencjonalng
i wysokotopliwg (o niskim wspdtczynniku skurczu).

Nie zawiera otowiu, berylu i kadmu

Typ 3 wg DIN EN ISO 22674.

Najwyzszy stopien czystosci

Biokompatybilny, o wysokiej odpornosci na korozje
Sktad: Ni: 60,7% Cr: 24% Mo: 11% Fe: 1,5% Si: 1,8% C: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

>

Bardzo dobre wiasciwosci stopdw umozliwiajg dowolng metode
pracy

Doskonate wiasciwosci polerskie ifatwa obrébka dzieki niskiej
twardosci, wynoszacej 200 HV10

Elastycznos¢ w doborze ceramiki i bezpieczne licowanie

W zaleznosci od ceramiki brak koniecznosci schtadzania
Doskonate wigzanie metalu z ceramikga, takze bez sr. wigzacych

Gr. plastyczn. (Rp 0.2) 610 MPa schiadzania > Brak koniecznosci oksydacji Gr. plastyczn. (Rp 0.2) 580 MPa Gr. plastyczn. (Rp 0.2) 340 - 355 MPa > Brak koniecznosci oksydowania

Wytrz. na rozciaganie 830 MPa > Doskonate wigzanie metalu z ceramika, takze bez uzycia »  Optymalne warunki dla spawania laserowego Wytrz. na rozciaganie 860 MPa Wytrz. na rozciaganie 490 -510 MPa > Optymalnie warunki do spawania laserowego

Granica zerwania 10% $rodkow wigzacych »  Duza elastycznos¢ zastosowania i fatwe topienie, brak iskrzenia Granica zerwania 11% Granica zerwania 5% > Duza elastycznos¢ zastosowania i fatwe topienie, brak iskrzenia.
Modut elastycznosci 190 GPa > Brak koniecznosci oksydadji > Szerokie spektrum zastosowar, miedzy innymi takze na mosty o Modut elastycznosci 195-205 GPa Modut elastycznosci 200 GPa

Twardos¢ wg Vickersa 285HV 10 > Optymalne warunki dla spawania laserowego duzej rozpietoscl. Twardos¢ wg Vickersa 315HV 10 Twardos¢ wg Vickersa 200 HV 10

Gestos¢ 87 g/cm’ »  Duza elastyczno$c¢ zastosowania i fatwe topienie, brak iskrzenia. Gestosc 81 g/cm’ Gestose 82-83g/em’

Przedziat ptynnosci 1310-1410°C Przedziat ptynnosci 1300 - 1370°C Przedziat ptynnosci 1310-1410°C

Temperatura podgrzewania 850 - 950°C Temperatura podgrzewania 850 - 950°C Temperatura podgrzewania 850 - 950°C

Temperatura odlewania 1480 - 1530°C Temperatura odlewania 1470 - 1520°C Temperatura odlewania 1510 - 1560°C

Zgrzewany laserowo Tak 1000 g 140000 10009 134000 Zgrzewany laserowo Tak Zgrzewany laserowo Tak
Typ (DIN EN ISO 22674) 4 250g 140250 250g 134250 Typ (DIN EN ISO 22674) 4 Typ (DIN EN ISO 22674) 3 [1000g [ 131000 |




