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Starbond Ti5 Disc

ing aus Titanlegierung
= ;m‘tgadz 5, mit Absatz)
(en] Milling-blank of titanum "',W-.

TioAla (Grade 5, Wil 27 W louvs o
Spdke / Thickners: 8 mm
Spdcke / Thickners: 10 ma
Snirke / Thicknevs: 12 s
Snirke ¢ Thickness: 138 mm
Snirke / Thicknens: 15 =
Snirke / Thickness: 16 mm
Suirke/ Thickness=  18mm
Sndrke/ Thickness: 25 mm
Sudrke,/ Thickness: 38 mm

REF 130508
REF 136510
REF 136512
REF 136513
REF 136515
REF 136516
REF 130518
REF 136525
REF 136530
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STARBOND TI5 DISC

Dysk do frezowania klasy 5 ,ELI” (Extra Low Interstitial)
stop tytanowy TiAl6V4.

> Skfad procentowy
Ti: 89,4% Al: 6,2% V: 4% N,C,H,Fe,0:<0,4%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

> |dealne wiasciwosci mechaniczne, produkowany zgodnie
znormg ISO 5832-3

> Doskonate przyleganie do ceramiki tytanowej

> Biokompatybilny

> Doskonata odpornos¢ na korozje

> Przyjazny dla pacjentéw z uwagi na niewielkie przewodnictwo
cieplne

> Doskonaty m.in. do produkcji uzupetniert wspartych

na implantach, superstruktur, belek i filaréw

Gr.plastyczn. (Rp 0.2) | 837 MPa Gestosc 44g/cm®
Wytrz. narozciagganie | 921 MPa Punkt topienia 1650°C
Granica zerwania 15% WRC (20-600°C) 10,3 x10°K"

Twardos¢ wg Vickersa | 330HV5/30 [ Typ (DIN EN SO 22674) 4

Starbond Ti4 Disc

Jing aus Reintitan
Do

lling-blank of pure titaniu

B e 4, with edging)
Sudvke  Thickness: B mm
Sadeke / Théckness: 10 mm
Sutuke /Thickness:  12me
Stirke  Thickness: 13,5 mem
Snirke/ Thichnesi: 15 mm
Snicke/ Thichmest: 16mm
Spirke / Thikneis: 18 mm
snike, Thickneis: 25 mem
Sndrke/ Thickness: 3 me

REF 135508
BEF 135510
BEF 135512
EF 133513
REF 133515
REF 135516
REF 115518

REF 135525

REF 1#& & e o
Ce0482 B2 5y, (3983 mm
0! e
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R2STARBOND T14 DISC

Dysk do frezowania z czystego tytanu
o podwyzszonej zawartosci tlenu (Klasa 4).

> Skfad procentowy:
Ti: >99% N,C,H,Fe,0:<1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

> Idealny m. in. do produkgji superstruktur, belek, tgcznikdw

i protez czesciowych

Perfekcyjne efekty frezowania

Doskonate przyleganie do ceramiki tytanowe;j
Biokompatybilny

> Doskonata odpornos¢ na korozje

Przyjazny dla pacjentow z uwagi na niewielkie przewodnictwo
cieplne

~

~

~

~

DANE TECHNICZNE:

Gr.plastyczn. (Rp 0.2) | 504 MPa Gestosc 45 g/cm?
Wytrz. narozcigganie | 599 MPa Punkt topienia 1660°C
Granica zerwania 23,5% WRC (20-600°C) 9,7 x10°K!

Twardos¢ wg Vickersa | >200HV5/30 | Typ (DIN EN ISO 22674)| 4

WERSJA KRAWEDZ NR KATALOGOWY WERSJA KRAWEDZ NR KATALOGOWY
8mm x 98,3mm 136508 8mm x 98,3mm 135508
10mm x 98,3mm 136510 10mm x 98,3mm 135510
12mm x 98,3mm 136512 12mm x 98,3mm 135512
13,5mm x 98,3mm 136513 13,5mm x 98,3mm 135513
15mm x 98,3mm ze stopniem 136515 15mm x 98,3mm ze stopniem 135515
16mm x 98,3mm 136516 16mm x 98,3mm 135516
18mm x 98,3mm 136518 18mm x 98,3mm 135518
25mm x 98,3mm 136525 25mm x 98,3mm 135525
30mm x 98,3mm 136530 30mm x 98,3mm 135530
8mm x 99,5mm 136008 8mm x 99,5mm 135008
10mm x 99,5mm 136010 10mm x 99,5mm 135010
12mm x 99,5mm 136012 12mm x 99,5mm 135012
14mm x 99,5mm 136013 14mm x 99,5mm 135013
15mm x 99,5mm bez stopnia 136015 15mm x 99,5mm bez stopnia 135015
16mm x 99,5mm 136016 16mm x 99,5mm 135016
18mm x 99,5mm 136018 18mm x 99,5mm 135018
25mm x 99,5mm 136025 25mm x 99,5mm 135025
30mm x 99,5mm 136030 30mm x 99,5mm 135030
WYLACZNY DYSTRYBUTOR:

d\““@@[ﬁjﬁpham@ AllDentPharm Sp. z 0.0 ul. Szczecinska 61/67 info@alldentpharm.pl
PARTNER GODNY ZAUFANIA_ tel +4842683-36-35 91-222 £ 6dz www.alldentpharm.pl

S&S Scheftner GmbH
% Sc h eft n e r Dekan-Laist-Stra3e 52 55129

Dental Alloys Mainz / Germany

Tel: +49(0)6131-9471 40 E-Mail: service@scheftner.dental
Fax: +49 (0) 6131-94 71 440 online: www.scheftner.dental

Scheftner

DYSK

DO FREZOWANIA,
NIE ZAWIERAJACE
METALI
SZLACHETNYCH

Sprawdzone w konwencjonalnej technice dentystycznej
stopy dentystyczne sg dostepne réwniez w formie dyskéw do
frezowania. Takie same proporcje sktadu stopéw o doskonatych
wiasciwosciach, zapewniaja technikom wygodna obrébke
w systemie technologii CAD/CAM.



I
O
=
=z
'_
L
I
O
<<
]
N
(%}
=
=
L
=
L
O
<
=
<
oc
—
=
N
=
=z
<
=z
<
=
@]
IN
L
oc
L
o
(@)
~
(%]
>
(@)

COCR DYSKI DO FREZOWANIA

™
—-—-m,,\\

28 Frisrohiing aus CoCrW-Legienng )
it Absatz) \

HMllhng-meded(ncm.nq \
! 1 LR nuu(:-..
REF 143308 f Thachiers: men
REF 180810 Snike Thickners: 13 me
RLF 188312 Sedke / Thickners: 13 mem
REF 180513 ook / Thechers: LS mm
REF 180515 ook ¢ Thechneni 15me
REF 140516 Sadcke/ Thickness: 16 mes
REF 140518 Sadeke/ Thickness: VB mm
REF 140520 Sadehe / Thocknan 0mm
REF 180533 Sadehe / Thacknes Bam
REF 140500 adeke / ko 0=

cepn™ ;983 mm

QEsS o 15171

i Lr 15t./1pc
E = .
=== =

STARBOND EASY DISC

Dyski do frezowania CoCrW idealnie nadajg sie do wykonywania
koron, belek, konstrukgji, teleskopdw, mostkéw, zasuw, superstruktur
i tacznikéw wspartych na implantach.

Starbond Easy Disc jest oparty na sprawdzonym stopie konwencjo-
nalnym, stosowanym juz w tradycyjnej technologii stopéw
do napalania.

> Wolne od niklu, berylu, otowiu i kadmu

> Typ4wg DINENISO 22674

> Skfad procentowy:

> Co:61% Cr:27,5% W: 8,5% Si: 1,6% C, Mn, Fe: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

> Srednia twardos¢, wynoszaca 289 HV 10

> Doskonate przyleganie potaczert metal-ceramika

> Zaleznie od zastosowanej ceramiki faza schtadzania staje sie
zbedna

> Doskonaty poziom biokompatybilnosci

> Doskonate wiasciwosci polerskie

> Zgrzewany laserowo

Gr.plastyczn. (Rp 0.2) | 416 MPa Gestosc 86 g/cm3
Wytrz. na rozcigganie | 663 MPa WRC (20-500°C) 143 x10°K!
Granica zerwania 18% WRC (20-600°C) 14,6 x10°K!

Modut elastycznosci 191 GPa
Twardo$¢ wg Vickersa | 289 HV 10

Zgrzewany laserowo | Tak
Typ (DIN ENISO 22674)| 4

(E3 Frasrohling aus Colido-Leglerung
Cih

;cenm!! 4, @983 mm

st

jREE L 15T

h

MOGUCERA CDISC

Dyski do frezowania CoCrMo idealnie nadajg sie do wykonywania
koron, belek, konstrukgji, teleskopdw, mostkdw, zasuw, superstruktur
i facznikdéw wspartych na implantach.

MoguCera C jest oparty na sprawdzonym stopie konwencjonalnym,
stosowanym juz w tradycyjnej technologii stopéw do napalania.

> Wolne od nikly, berylu, ofowiu i kadmu

> Typ4wgDINENISO 22674

> Sklad procentowy:

> Co:65% Cr: 28% Mo: 5% C, Si, Nb, Mn, Fe: <1%

ZALETY DLATECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

»  Srednia twardo$¢, wynoszaca 288 HV 10

> Doskonate przyleganie potagczenh metal-ceramika

> Zaleznie od zastosowanej ceramiki faza schtadzania staje sie
zbedna

> Doskonaty poziom biokompatybilnosci

> Doskonate wiasciwosci polerskie i tatwa obrobka

> Zgrzewany laserowo

> Frezowanie na mokro i na sucho

Gr.plastyczn. (Rp 0.2) | 413MPa Gestosc 83 g/cm3
Wytrz. na rozcigganie | 597 MPa WRC (20-500°C) 14,5 x10° K
Granica zerwania 12% WRC (20-600°C) 14,8 x10° K"

Modut elastycznoéci | 206 GPa
Twardosc¢ wg Vickersa | 288 HV 10

Zgrzewany laserowo | Tak
Typ (DIN ENISO 22674)| 4

WERSJA KRAWEDZ NR KATALOGOWY WERSJA KRAWEDZ NR KATALOGOWY
8mm x 98,3mm 140508 8mm x 98,3mm 138108
T0mm x 98,3mm 140510 T0mm x 98,3mm 138110
12mm x 98,3mm 140512 12mm x 98,3mm 138112
13,5mm x 98,3mm 140513 13,5mm x 98,3mm 138113
15mm x 98,3mm . 140515 15mm x 98,3mm . 138115
ze stopniem ze stopniem
T16mm x 98,3mm 140516 16mm x 98,3mm 138116
18mm x 98,3mm 140518 18mm x 98,3mm 138118
20mm x 98,3mm 140520 20mm x 98,3mm 138120
25mm x 98,3mm 140525 25mm x 98,3mm 138125
30mm x 98,3mm 140530 30mm x 98,3mm 138130
8mm x 99,5mm 140008 8mm x 99,5mm 138008
T0mm x 99,5mm 140010 T0mm x 99,5mm 138010
12mm x 99,5mm 140012 12mm x 99,5mm 138012
T4mm x 99,5mm 140013 T4mm x 99,5mm 138013
15mm x 99,5mm 140015 15mm x 99,5mm . 138015
bez stopnia bez stopnia
T16mm x 99,5mm 140016 16mm x 99,5mm 138016
18mm x 99,5mm 140018 18mm x 99,5mm 138018
20mm x 99,5mm 140020 20mm x 99,5mm 138020
25mm x 99,5mm 140025 25mm x 99,5mm 138025
30mm x 99,5mm 140030 30mm x 99,5mm 138030

Frasrohling aus CoCrWMo-Legirung N
I!Bwn \
[ Mising-blank made of CoCriia alloy

foith gl s isicams

REF 133514

REF 133518

33513

::l!lll Sagrie / Thicksess: 13,5 me

REF 133517

WEF VXIS1R

EF VXIS1T 2

REF 133523 Sagrke / Thichnesi:

Stk / Thicksest:
REF 133530

Ceus2P2 "5 00 3Thm
A 9983 mm
CRBEE 4 q1.71pc

Sagrbe/ Thickaess B mm
Sagrie /Thicksess 10 mm

b

STARBOND COS DISC BASIC

Dysk do frezowania CoCrWMo z naszej sprawdzonej i udanej

linii produktéw Starbond CoS. Ten wysokiej klasy produkt zostat
specjalnie zaprojektowany dla przemystowych centréw frezerskich
i jest idealny do produkgji koron, mostéw, konstrukgji, teleskopdw,
belek, zasuw, superstruktur i facznikdéw wspartych na implantach.

> Wolne od niklu, berylu, otowiu i kadmu

> Typ 4 wgDINENISO 22674

> Skfad procentowy:

> Co:59% Cr: 25% W: 9,5% Mo: 3,5% Si: 1% C, Fe, Mn, N: <1%

ZALETY DLATECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

> Bardzo dobry WRC wynoszacy 14,2 daje duza elastycznos¢ przy
doborze ceramiki

> Zaleznie od zastosowanej ceramiki faza schtadzania staje sie zbedna

> Doskonate przyleganie pofgczen metal-ceramika i wysoka
biokompatybilnos¢

> Doskonate wiasciwosci polerskie i zgrzewanie laserowe

> Frezowanie na mokro i na sucho

COCR DYSKI DO FREZOWANIQCR DYSKI DO FREZOWANIA

Stk Thickeess: 18

() meF panie
() meF pan12s

|

Snivke /Thickness: 25 mm

coum L gog3mm
TR
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&2 FUSIONIS DISC

Dysk do frezowania CoCrMo do produkgji protez statych iruchomych.
Whasciwosci stopu, jakosc¢ i doskonate wyniki frezowania sprawiaja,
ze Fusionis Disc jest idealnym wyborem.

W szczegdlnosci do produkgji protez czesciowych, protez odlewanych
i klamrowych, teleskopowych, belek i zasuw w systemie CAD/CAM.

> Wolne od niklu, berylu, otowiu i kadmu

> Typ4wgDIN ENISO 22674

> Sktad procentowy: Co: 63% Cr: 29% Mo: 5%
G, Si, Nb, Mn, Fe: <1%

ZALETY DLA TECHNIKOW DENTYSTYCZNYCH:

> Perfekcyjna obrébka skrawaniem, petna kontrola nad procesem
> Optymalne wiasciwosci mechaniczne

> Srednia twardos$¢ wynoszaca 290 HV 10

> Wysoka odpornos¢ na korozje

> Biokompatybilnos¢

> Doskonate wiasciwosci polerskie i tatwa obrébka

> Zgrzewany laserowo

> Frezowanie na mokro i na sucho

Gr.plastyczn. (Rp 0.2) | 441 MPa Gestosc 838 g/cm3
Wytrz. narozcigganie | 639 MPa WRC (20-500°C) 13,9x10°K?
Granica zerwania 14% WRC (20-600°C) 14,2 x10°K"

Modut elastycznosci | 235 GPa Zgrzewany laserowo | Tak
Twardo$¢ wg Vickersa | 281 HV 10 Typ (DIN EN ISO 22674)| 4

Gr. plastyczn. (Rp 0.2) | 420 MPa Gestosc¢ 83 g/cm3
WRC (20-600°C) Tak
Twardos¢ wg Vickersa | 290 HV 10

Wytrz. narozcigganie | 650 MPa
Granica zerwania 10%
Modut elastycznoéci | 210 GPa

WERSJA KRAWEDZ NR KATALOGOWY WERSJA KRAWEDZ NR KATALOGOWY
8mm x 98,3mm 133514 18mm x 98,3mm . 141118
10mm x 98,3mm 133516 25mm x 98,3mm ze stopniem 141125
12mm x 98,3mm 133513 18mm x 99,5mm . 141018
bez stopnia

13,5mm x 98,3mm 133511 25mm x 99,5mm 141025
15mm x 98,3mm ze stopniem 133517

16mm x 98,3mm 133518

18mm x 98,3mm 133512

25mm x 98,3mm 133525

30mm x 98,3mm 133530

8mm x 99,5mm 133504

10mm x 99,5mm 133506

12mm x 99,5mm 133503

14mm x 99,5mm 133501

15mm x 99,5mm bez stopnia 133507

16mm x 99,5mm 133508

18mm x 99,5mm 133502

25mm x 99,5mm 133509

30mm x 99,5mm 133510
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